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Abstract of DE3431253 

For cooling, cleaning and/or lubrication purposes, 
a device (10) for wetting mould surfaces (12) is 
arranged on a pressure-casting machine, 
equipped with a spray head (10), provided with 
directionally orientable spray nozzles (42), in 
which liquid passages (44) and settable throttle 
valves (46) are arranged. In order to design a 
device of this type so that it is suitable for the 
specific treatment of a very wide range of shaped 
surfaces, without it being necessary to undertake, 
for each new change in shape or for each new 
application, costly adjustments, and also to 
ensure a faster automatic pressure casting 
operation without any rejects and avoid unduly 
high protection and storage costs, the spray head 
(40) consists of a fixed part (48) as well as of an 
easily exchangeable spray nozzle carrier (54) 
which lies against the latter as a seal, whereby 
the fixed part contains the passages (44) and the 
throttle valves operating in conjunction with the 
passages, and is connected with the movable 
holding elements and the spray nozzle carrier as 
a relatively simple and inexpensive component 
equipped only with the spray nozzles (42) and, if 
applicable, displacement elements for moving the 
throttle valves (46). 
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(54) Vorrichtung zum Benetzen von Formoberflachen mit c 

Zu Kuhl-, Reinigungs- und/oder Schmierzwecken ist an 
einer DruckgieBmaschine 14 eine Vorrichtung 10 zum Benet- 
zen der Formoberfl3chen 12 angeordnet, die einen mit rich- 
tungsverstellbaren Spruhdusen42versehenenSpruhkopf40 
aufweist, in welchem Flussigkeitskanale 44 sowie einstellba- 
re Drosselventile 46 angeordnet sind. Urn eine derartige Vor- 
richtung so auszubilden, daB sie zur gezielten Behandlung 
von unterschiedlichsten Formoberflachen geeignet ist, ohne 
daB bei jedem emeuten Formwechsel bzw. bei jeder emeu- 
ten Wiederverwendung einer Form aufwendige Justierar- 
beiten vorgenommen werden mussen, wetterhin ein schnel- 
ler automatischer DruckguBbetrieb ohne AusschuB sicher- 
gestellt ist und allzu hohe Herstellungs- und Lagerhaltungs- 
kosten vermieden werden, besteht der Spruhkopf 40 aus 
einem festen Teil 48 sowie einem daran dichtend anliegen- 

<den, leicht auswechselbaren Spruhdusentrager 54, wobei 
das feste Teil die Kanale 44 und die mit den Kanalen zusam- 
CO menwirkenden Drosselventile enthalt und mit den bewegli- 
tf> chen Halteelementen verbunden ist und der Spruhdusentra- 
N ger als relativ einfaches und kostengu nstiges Bauteil i. w. nur 
«— mit den SpruhdOsen 42, sowie ggf. Verstellelementen zur 
CO Verstellung der Drosselventile 46 versehen ist. 

UJ 
Q 
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Bayrisches DruckguBwerk Thurner GmbH & Co. KG, 
8015 Markt Schwaben 



Vorrichtung zum Benetzen von Formoberf 1 achen 
mit einer Flussigkeit 



5 Ansprliche 

,1. Vorrichtung (10) zum Benetzen von Formoberf 1 achen 
(12) mit einer Flussigkeit zu Kiihl-, Reinigungs- 
und/oder Schmi erzwecken zur Verwendung an Druck- 
gieBmaschinen (14) u. dgl., mit folgenden Merkma- 
10 len: 

die Vorrichtung (10) weist einen mit mindestens 
einer richtungsverstel 1 baren Spruhduse (42) 
versehenen Sprlihkopf (40) auf, der 



15 



einen mit Zuf Uhrungsl eitungen verbundenen 
FlUssigkeits- und Druckl uf tei ngang hat, 
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-- von Kanalen (44) zur Weiterleitung der an 
den jeweiligen Eingangen vorliegenden 
Medien (Druckluft oder Flussigkeit) zu den 
Spriihdtisen (42) durchsetzt ist, 

-- mit einstellbaren Drosselventi len (46) zur 
gezielten Beeinf lussung der an die Spruhdu- 
sen (42) weitergeleiteten Druckluft- 
und/oder Fliissigkeitsmenge versehen ist 

und 

-- Liber bewegliche Hal tel emente vor (50) die 
zu bespruhende Formoberf 1 ache (12) bringbar 
i st, 

gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

der Spruhkopf (40) besteht aus einem festen 
Teil (48) sowie einem daran dichtend anlie- 
genden, leicht auswechsel baren Spriihdusentrager 
(54), wobei 

-- das feste Teil (48) mit den Eingangen, den 
Kanalen (44) und mit den Drosselventi len 
(46) versehen und mit den beweglichen Hal- 
teelementen (50) verbunden ist 

und 

-- der Sprlihdlisentrager (54) mit 

Durchgangsbohrungen (56) versehen ist, 
deren inneres Ende (58) mit den Austritts- 
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offnungen (60) der Kan31e (44) fluchtet und 
deren auBeres Ende (62) mit den Spruhdusen 
(42) verbunden ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzei chnet , 

daB der SpriihdUsentrager (54) als 1 anggestreckter , 
i. w. U-formiger Balken ausgebildet ist, der mit 
seinem U-Querhaupt (64) an einer Dichtflache (66) 
des blockartig ausgebi 1 deten festen Tells (48) 
anliegt und mit seinen beiden U-Schenkeln (68, 70) 
das feste Teil (48) seitlich umgreift. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzei chnet , 

daB von den Innenseiten (74) der U-Schenkel 
(68, 70) in Langsri chtung (72) des Spriihdusentra- 
gers (54) verlaufende Ei nschubri ppen (76) abstehen, 
die in Montageendstell ung in korrespondi erenden 
Langsnuten (78) der Seitenwande des festen Teils 
(48) einliegen. 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen den sprUhdUsenseiti gen Nutseiten- 
wandungen (80) und den diesen gegenUberl iegenden 
RippenseitenflSchen (82) in abdichtender 
Endmontagestellung ein lichter Abstand (84) vor- 
handen ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der lichte Abstand (84) groBer als die maximale 
Abstehlange von aus der Dichtflache (66) heraus- 
stehenden Teilen ( Di chtel emente, Ei nstel 1 el emente , 
Sicherungsschrauben) ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprliche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die 1m festen Teil (48) angeordneten 
Drosselventile (46) mit im SpruhdUsentrager (54) 
gesondert angeordneten Verstellelementen zusammen- 
wirken. 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verstel 1 el emente als manuell bedienbare 
Einstellschrauben (86) ausgebildet sind, die in mit 
der Ventilachse i. w. koaxial verlaufenden Gewinde- 
bohrungen (88) des Spriihdusentragers (54) angeord- 
net sind und mit ihren inneren Enden (90) einen aus 
der Dichtflache (66) teilweise herausstehenden 
Begrenzungsschieber (92) beauf schl agen • 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprliche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Drossel venti le. (46) als durch Steuerluft 
pneumatisch steuerbare Dosi erventi 1 e ausgebildet 
sind und in der Venti 1 bohrung (94) i. w. koaxial 
zueinander angeordnet aufweisen: 

den Begrenzungsschieber (92), 

einen Verstel 1 kol ben (96 : ), der auf seiner, dem 
Begrenzungsschieber (92) abgewandten Oberseite 
(98) mit Steuerluft beaufschlagt ist und sich 
mit seiner unteren Seite (100) mittels einer 
Druckfeder (102) am Begrenzungsschieber (92) 
abstutzt, wobei durch dessen axiale Stellung 
der Verschiebeweg des Verstel 1 kol bens (96) 
begrenzt wird, 
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einen Sperrschi eber (104), der uber ein 
Zwischeneleraent ( Steuerstange 106) starr mit 
dem Verstellkolben (96) verbunden ist, in 
Sperrstellung mit einer Seitenflache (108) 
5 einen in die Venti lbohrung (94) einmiindenden 

Fliissigkeitskanal (110) sperrt und in 6ff- 
nungsstellung bei Anlage des Verstel 1 kol bens 
(96) am Begrenzungsschi eber (92) den Fliissig- 
keitskanal (110) zumindest teilweise freigibt. 

10 9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Einschraubstel lung der Ei nstell schrauben 
(86) durch Si cherungsmittel (Sicherungsschrauben 
15 112) langfristig festlegbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprliche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB nach dem Einschieben des SprUhdiisentragers (54) 
20 in die Verschi ebeendstel 1 ung unter gegensei ti ger 
Beaufschlagung der Einschubrippen (76) und Nutsei- 
tenwandungen (80) der SprUhdusentrager (54) durch 
in ihm angeordnete Halteschrauben (114) unter 
gleichzeitiger Ubertragung der Ei nschraubstel 1 ung 
25 der E1 nstel 1 schrauben (86) auf die Begrenzungs- 
schieber (92) in festen Kontakt mit der DichtflSche 
(66) verschraubbar ist. 
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Vorrichtung nach einera der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verstellelemente (Einstel lschrauben 86), 
die Begrenzungsschieber (g2) und ggfs. die 
Verstellkolben (96) mit einer in Axialrichtung 
verlaufenden Zentralbohrung (116) versehen sind. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprliche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen dera Begrenzungsschieber (92) und dem 
Verstellkolben (96) ein elastisches Dampf ungsgl i ed 
(118) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprilche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die den Verstellkolben (96) abgewandten Enden 
der Sperrschieber (104) eine von einer 
zylindrischen Form abweichende Form haben und ins- 
besondere entweder in Axialrichtung geschlitzt 
und/oder kegelig ausgebildet sind und/oder mit 
einer in dffnungsstellung im Bereich der Mundung 
des Flussigkeitskanals (110) liegenden seitlichen 
Ausnehmung (122) versehen sind. 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Einstellschrauben (86) zur Verdrehsicherung 
eine im Gewindebereich einen Abschnitt des Schrau- 
benmantels bildende Kunststoff einl age (124) aufwei- 
sen. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spr'dche , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die dem SpruhdUsentrSger (54) zugewandte End- 
stellung der Begrenzungsschieber (92) durch eine 
Anschlagschraube (126) festgelegt ist, die etwa 
parallel zur zugehbrigen Venti lbohrung (94) ver- 
lSuft und mit einem Sektor ihres Schraubenkopf es 
(128) die Axialbewegung des Begrenzungsschi ebers 
(92) nach auBen sperrt. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennz'eichnet, 

daB die SprUhdusen (42) am Freiende (130) von bieg- 
baren Spruhrohren (132) angeordnet sind. 
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17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die SprUhrohre (132) an ihren Bef esti gungsenden 
5 (134) mit einem Befestigungsgewinde ( Uberwurf mutter 
136) zum Verschrauben mit einem Spriihdiisentrager 
(54) angeordneten Gegengewinde ( Ei nschraubadapter 
138) versehen sind. 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
10 sprliche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB am SprUhdusentrager (54) mindestens eine an 
einem DUsenrohr (140) befestigte, durch das feste 
Teil (48) mit Druckluft versorgte Druckl uf tdiise 
15 (144) angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprtlche, 

dadurch gekennzeichnet, 

t 

daB die Spruhdiisen (42) auf das Freiende (130) des 
20 zugehorigen Spriihrohres (132) auf geschraubt sind 
und gegenliber der Rohrachse des Freiendes (130) 
gesondert verschwenkbar ausgebildet sind. 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprilche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Halteeleraente (50) in an sich bekannter 
Weise als motorangetri ebener Auslegerarm ausgebil- 
det und fest an einem Spritzmaschi nengestel 1 (Ma- 
schinenstander ZO) angeordnet sind. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zur gezielten ZufUhrung von Steuerluft zu den 
einzelnen Drosselventilen (Dosierventilen 46) Oder 
Gruppen von diesen eine Ei ngabevorri chtung (142) in 
Form einer speicherprogrammierbaren Steuerung am 
Maschinenbett (16) angeordnet ist. 
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Bayrisches DruckguBwerk Thurner GmbH & Co. KG, 
8015 Markt Schwaben 



Vorrichtung zum Benetzen von Formoberf 1 achen 
mit einer Fllissigkeit 



5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Benetzen 
von Formoberf 1 achen mit einer Fllissigkeit zu Kiihl-, 
Reinigungs- und/oder Schmi erzwecken zur Verwendung an 
DruckgieBmaschinen o. dgl. mit den Merkmalen des Ober- 
begriffes des Anspruches 1. 

10 Beim Druckgi eBverf ahren besteht die Notwendigkeit, vor 
einem GieBvorgang die gebffnete Form innen mit einer 
FlUssigkeit zu benetzen, die als frenn-, Kiihl- und/oder 
Schmiermittelmischung dient. Dies ist insbesondere 
deshalb notig, urn ein Kleben des fliissigen GieBmetalls 

15 aufgrund zu hoher AdhSsion an der Formwand zu ver- 
hindern. Nach dem GieBen soil ein sauberes Ablbsea des 
GuBstiickes von der Formwand gewahrl ei stet sein.. Vor 
jedem neuen GuBvbrgang wird deshalb die FlUssigkeit als 
Trennmittel auf die Formi nnenoberf 1 ache aufgespriiht. 
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Weiterhin mussen alle an einer GieBform vorhandenen 
Gleitflachen wie FUhrungsstifte, Auswerfer, Ftihrungen 
von beweglichen Teilkernen usw. geschmiert werden. Aus 
diesem Grunde werden Fl Ussi gkei ten aufgespriiht, die 
5 nicht nur als Trennmitt&l , sondern gleichzeitig als 
Schmiermittel wirken. SchlieBlich wird eine DruckgieB- 
form aufgrund der hohen Temperaturen der GieBmetalle 
erheblich thermisch belastet. Nachdem die Warmeabfuh- 
rung aus dem Forminneren Uber den gesamten FormauBen- 

10 mantel nicht gleichmaBig erfolgen kann (die Warmeabfuhr 
hangt bei spi el swei se von der Dicke der Formwandung ab), 
besteht ferner die Notwendi gkei t , die Form gezielt nach 
einem Formvorgang abzukuhlen. Dies kann ebenfalls durch 
eine relativ kalte aufgespruhte FlUssigkeit bewerk- 

15 stelligt werden. 

Es ist bekannt, mit Hilfe einer Spruhvorri chtung FlUs- 
sigkeit zu vorstehend naher erlautertem Zweck zwischen 
zwei DruckguBvorgangen gezielt in Formen ei nzuspriihen, 
wobei sichergestel 1 t werden muB, daB Formhohl raume 

20 und/oder Vorspriinge vom Spruhstrahl tatsachlich auch 
erreicht werden. Es ist bereits Stand der Technik, 
besonders stark erhitzte Formstellen gezielt und in- 
tensiv mit einer grSBeren Menge von KUhl fl ussi gkei t zu 
bespriihen als solche Formstellen, die nicht so stark 

25 hi tzebelastet sind. Hierfur baut man Spruhkopfe, die 
i ndi vi duel 1 an eine zugehorige Form angepaBt, ent- 
wickelt und hergestellt werden und eine genau auf die 
Forma u sbi 1 dung abgestel 1 te Spruhdiisenanordnung bzw. 
Spriihdusenquerschnitte haben. Mithin ist ein derartiger 

30 Spriihkopf ausschl i eBl i ch in Verbindung mit der zugehb- 
rigen bestimmten GieBform zu verwenden. Dies bedeutet, 
daB bei Formwechsel auch der Spriihkopf ausgetauscht und 
mit der Form auf Lager gelegt werden muB, was die La- 
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gerhaltung und die Gestehungskosten von Formlingen 
erheblich verteuert, da neben der ohnehin schon extrem 
teuren GieBform auch noch ein sehr teurer Spriihkopf mit 
Drossel ventil pp. hergestellt und von Auftraggeber der 
5 zugehorigen Form bezahlt werden muB. 

Aus DE-OS 24 11 316 i st eine Spruhvorri chtung zur Ver- 
wendung an Formmaschi nen bekannt, die die Merkmale des 
Oberbegrif f es des Anspruches 1 zeigt. Insbesondere ist 
ein Spriihkopf mit einer Mehrzahl von richtungsverstel 1 - 

10 baren Spriihdiisen vorgesehen, die Uber kopfinterne Ka- 
nale mit einem FT lissi gkei ts- und einem Druckl uf tei ngang 
in Verbindung stehen. Selbstredend sind die EingSnge 
mit Flussigkeits- bzw. Druckl uftreservoi rs verbunden. 
Jeder Spruhdiise ist ein ei nstel 1 bares Drossel venti 1 zur 

15 gezielten Beei nf 1 ussung der an die SprUhdusen weiterge- 
leiteten Druckluft- und/oder Flussigkeitsmenge vorge- 
sehen. Der Spriihkopf selbst wird liber bewegliche Halte- 
elemente vor die zu bespriihende Formoberf 1 ache ge- 
bracht. 

20 Ein derartiger Spriihkopf ist nicht nur an einer einzi- 
gen bestimmten Form zu gebrauchen, sondern kann auf- 
grund der Verstel Ibarkei t seiner Dusenanordnung an 
Formen unterschi edl i cher Ausgestal tung verwendet wer- 
den. Allerdings ist die Anpassung der Spruhdlisenanord- 

25 nung an eine neue Form, i nsbesonclere die Richtungsein- 
stellung der einzelnen DUsen und die Justierung der 
zugehorigen Drossel venti 1 e sehr zeitraubend und kann 
ausschlieBlich empirisch ermittelt werden. Dies be- 
deutet, daB nach einer ersten Grobei nstel 1 ung meist ein 

30 DruckgieBvorgang gefahren werden muB, dessen Qualitat 
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dann gegebenenf all s iiber neue Nach justi erungen des 
Spriihkopfes entscheidet. Ein derartiges Vorgehen ist 
nicht nur material-, sondern auch sehr zeitaufwendig. 

Daruber hinaus handelt es sich bei den in dem bekannten 
5 Spruhkopf angeordneten Drossel venti len um "statische" 
Ventile, womit ausgedriickt werden soil, daB der einmal 
eingestellte maximale Venti Iquerschni tt sowohl beim 
Spruhvorgang als auch vor und nach dem Sprlihen immer 
der gleiche ist. Derartige "statische" Ventile neigen 
10 zum Verstopfen und Verkleben, insbesondere wenn ein 
Spruhkopf iiber einen langeren Zeitraum nicht verwendet 
worden ist und Reste von Schmi erf 1 iissi gkei t in den 
relativ kleinen Venti 1 querschni tten verharzen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
15 richtung zum Benetzen von Formoberf 1 achen mit einer 
Fl Us si gkei t zu Kuhl-, Reinigungs- und/oder Schmier- 
zwecken derart auszubilden, daB sie zur gezielten Be- 
handlung von unterschi edl i chen Formoberf 1 achen geeignet 
ist, ohne daB bei jedem erneuten Formwechsel bzw. bei 
20 jeder erneuten Wi ederverwendung einer Form aufwendige 
Justierarbei ten vorgenommen werden miissen, ein schnel- 
ler automati scher DruckguBbetri eb ohne AusschuB sicher- 
gestellt ist und allzu hohe Herstel 1 ungs- und Lagerhal- 
tungskosten vermieden werden. Diese Aufgabe wird durch 
25 die kennzei chnenden Merkmale des J Anspruches 1 gelost, 
vortei lhafte Wei terbi ldungen der erf i ndungsgemaBen 
Vorrichtung gehen aus den Unteranspriichen hervor. 

Es wird als Kern der Erfindung angesehen, den Spruhkopf 
zweiteilig auszubilden, wobei das eine Teil (dieses ist 
30 fest mit dem DruckguBautomaten verbunden) alle kosten- 
intensiven Bauteile enthalt. Dem an das maschi nenf este 
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SprUhkopftei 1 auf einfache Weise ansetzbaren Teil 
(Spruhkopftrager) sind i. w. nur die Spriihdusen zuge- 
ordnet, die ein einziges Mai - was ihre Spriihri chtung 
und Sprlihintensitat anbelangt - an eine zugehorige Form 
5 angepaBt werden. Mit anderen Worten bleiben alle 
kostenintensi ven Teile der Spriihvorri chtung mit der 
DruckguBspritzmaschi ne (oder Schmi edema sch i n en, Stan- 
zen, Tief ziehmaschi nen u. dgl.) verbunden und sind an 
unterschiedl i chen Formen anwendbar, bei Formwechsel 

10 wird zusammen mit der Form lediglich ein relativ billi- 
ges Teil, namlich der individuell angepa&te Spruhkopf- 
trager auf Lager gelegt und kann bei Wiederverwendung 
der Form mit wenigen Handgriffen ohne wesentliche 
Justierungsarbeiten zum erneuten Einsatz gebracht wer- 

15 den. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Spruhdusentrager 
als 1 anggestreckter , i. w. U-formiger Balken ausgebil- 
det ist, der mit seinem U-Querhaupt an einer Dicht- 
flache des blockartig ausgebi ldeten festen Teils an- 

20 liegt und mit seinen beiden U-Schenkeln das feste Teil 
seitlich umgreift, da dann die relativ empf indl ichen 
Einbauteile in dem festen Teil gut geschutzt sind und 
der Spruhkopftrager insbesondere durch den seitlichen 
Umgriff vor der Endmontage (bei spi el swei se durch Ver- 

25 schrauben) bereits eine Vor justi erung gegeniiber dem 
festen Teil erfahrt. ' 

Aufgrund des relativ hohen Gewichtes des Spruhkopf tra- 
gers ist es ferner von Vorteil, wenn die Innenseiten 
der U-Schenkel in Langsrichtung des Spruhdiisentragers 
30 mit Ei nschubri ppen versehen sind, die in Nuten o. dgl. 
in Seitenwanden des festen Teils einliegen. Dadurch 
kann auf besonders einfache Weise der Spruhkopf tr'Sger 
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auf das feste Teil aufgeschoben werden und in Verschie- 
beendstellung durch Verschraubung fixiert werden. Urn 
die relativ empfindliche DichtflSche und daraus hervor- 
stehende Teile (beispielsweise O-Ringe Oder Einstell- 
5 elemente) beim Aufschieben des Spriihkopf tragers auf das 
feste Teil nicht zu beschadigen, ist es vorteilhaft, 
wenn gemaB Anspruch 4 zwischen deni U-Querhaupt und der 
DichtflSche des festen Teils beim Aufschieben ein ge- 
wisser lichter Abstand vorhanden ist. Dieser wird da- 
10 durch erreicht, daB in den Verschiebeelementen ein 
beabsichtigtes nicht unwesentliches Spiel vorhanden 
ist. Vorteilhafterweise ist das Spiel groBer als die 
maximale AbstehlSnge von aus der DichtflSche heraus- 
stehenden Teilen. 

15 Mit Anspruch 6 wird die Zweitei 1 igkeit des SprUhkopfes 
in besonders vortei 1 haf ter Weise ausgenutzt, da es 
nunmehr moglich ist, durch im SprUhdusentrager angeord- 
nete Verstel 1 el emente in Form von Vorspriingen o. dgl., 
die mit nachgiebigen Elementen (Begrenzungsschiebern) 

20 der Drossel venti 1 e zusammenwirken, durch einfaches 
Anschrauben von unten eine "Programmi erung" der Gesamt- 
heit aller Drossel venti le auf einmal vorzunehmen, die 
exakt den fur eine bestimmte Form erf order.l 11 chen SprUh- 
strahlstSrken entspricht. Damit ist das individuelle 

25 Anpassen des Spruhkopfes an eine wie auch immer ausge- 
bildete Innenform auf wenige Handgr'iffe beschrSnkt. 

Sind gemaB Anspruch 7 die Verstel 1 el emente als manuell 
bedienbare Einstel lschrauben ausgebildet, so kann die 
SprUhkopftragerplatte weiterverwendet werden, wenn 
30 eines Tages die zugehbrige Form nicht mehr benbtigt 
wird. Durch einfaches Verdrehen der Ei nstel 1 schrauben 
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wird die "Sol 1 spruhstarke" des Spriihkopf tragers neu 
"programmiert" und den sich andernden Anf orderungen 
angepaBt. 

Vortei lhaf terwei se sind die Drossel venti 1 e als durch 
5 Steuerluft pneumatisch steuerbare Dosierventi le ausge- 
bildet. In einer sacklochartigen Venti 1 bohrung mit 
gegebenenf all s sich stufig andernden Bohrungsquer- 
schnitten ist dabei zunachst ein Begrenzungsschieber 
vorgesehen, der teilweise aus der Dichtflache heraus- 
10 steht und mit dem Verstellelement - sei dies nun 

verstellbar als Einstellschraube Oder als Mulde Oder 
Nase unverstel Ibar ausgebildet - zusammenwi rkt . 

Auf der Vent i 1 i nnensei te des Begrenzungsschi ebers 
schlieBt sich eine Druckfeder an, die die ventilauBen- 

15 seitige Flache eines VersteTlkolbens beauf schl agt , der 
auf seiner venti 1 innenseitigen, dem Einstellschieber 
abgewandten Seite durch Steuerluft beauf schl agbar und 
damit unter Kompression der vorstehend genannten Druck- 
feder gegen den Begrenzungsschieber gepreBt werden 

20 kann, urn das Ventil zu bffnen, Mithin wird durch die 
axiale Stellung des Begrenzungsschi ebers der Verschie- 
beweg des Verstell kol bens begrenzt. 

Ventilinnenseitig schlieBt sich an den Verstel lkolben 
Uber ein ein starres Zwischenelemtent, bei spi el swei se 

25 eine Steuerstange, ein Sperrschieber an, der in Sperr- 
stellung mit einer Seitenflache einen in die Ventilboh- 
rung einmiindenden Flussigkeitskanal sperrt und in Off- 
nungsstel lung bei Anlage des Verstellkolbens am Begren- 
zungsschieber den FlUssigkeitskanal mehr oder minder 

30 freigibt, wobei das MaB der Freigabe wiederum vom Ver- 
stellelement des Spruhdiisentragers abhangt. Mit anderen 
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Worten wird iiber die vorbenannten Venti 1 el emente (Be- 
grenzungsschieber, Verstellkolben, Zwi schenel ement ) die 
in den Spriihdusentrager "einprogrammierte" Anordnung 
des Verstellelementes auf den Sperrschieber Ubertragen. 

5 Um sicherzustellen, daB sich die als Einschraubstellung 
einmal festgelegte "Programmierung" der Ei nstel 1 schrau- 
ben auch bei langerem Gebrauch oder Lagerung des SprUh- 
dusentrSgers nicht unbeabsichtigt verSndert, ist ein 
vorzugsweise als Sicherungsschraube oder Konterschraube 
10 ausgebildetes Sicherungsmittel im Bereich der Einstell- 
schraube vorhanden. 

Fur die Schonung der kraf tiibertragenden Dosi erventi 1 - 
Verstellelemente ist es vorteilhaft, wenn durch das 
bereits beschriebene Vorsehen des Spielraumes der 

15 Spruhdiisenhalter zunachst in seine Verschi ebeendstel - 
lung am festen Teil gebracht wird und dann vorsichtig 
von unten durch vorzugsweise unverl ierbare Halteschrau- 
ben unter gl ei chzei ti ger Obertragung der "Programmie- 
rung" auf die Begrenzungsschieber in festen und ab- 

20 dichtenden Kontakt mit der Dichtflache gebracht wird. 

Weiterhin ist es von Vorteil, wenn die Verstellelemente 
(Einstellschrauben, Begrenzungsschieber und Verstell- 
kolben) mit einer in Axi al ri chtung verlaufenden Zen- 
tralbohrung versehen sind, da dann von auBen auf be- 

25 sonders einfache Weise mit Hilfe eines Hakchens o. dgl. 
der Verstellkolben manuell bewegt und gelockert werden 
kann, falls er einmal verklemmt oder verklebt ist. 
Materialschonend wirkt es sich ferner aus, wenn 
zwischen Verstellkolben und Begrenzungsschieber ein 

30 elastisches Dampfungsgl ied, bei spiel swei se in Form 
eines Gummiringes o. dgl., vorgesehen ist. 
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Eine besonders feinfUhlige Verstellung der durchgelas- 
senen Fliissigkeitsmenge wird durch die besondere Aus- 
formung der Sperrschieber erreicht, der Ei nstel 1 vorgang 
der Einstellschraube wird durch eine Sel bsthemmung in 
5 Form einer Verdrehsicherung erleichert. 

Anspruch 15 ermoglicht bei entferntem SpruhdUsentrager 
ein einfaches Sffnen und Zerlegen der Dosi erventi 1 e zu 
Reinigungs- und Reparaturzwecken . 

Sind die SpruhdUsen am Freiende von biegbaren Spruhroh- 

10 ren angeordnet, so ist nicht nur eine leichte Rich- 
tungsei nstel 1 ung des SprUhstrahls mbglich, sondern 
insbesondere kann die SpruhdUse in unmittelbare Nahe 
des zu bespriihenden Bereiches der Form gebracht werden, 
wodurch eine besonders hohe Spriihi ntensi tat erzielt 

15 wird. Sind die Spruhrohre Ibsbar, bei spielswei se an- 
schraubbar am SpruhdUsentrager befestigt, so kbnnen 
Spruhrohre unterschiedl icher Lange und un-terschied- 
,. lichen Querschnitts am SprUhdiisentrager nach Art von 
ausgestreckten Spi nnenbei nen vorgesehen werden. Ferrier 

20 ist es vorteilhaft, wenn neben den Spruhdlisen Druck- 
luftdriisen am SpruhdUsentrager angeordnet sind, die 
ebenfalls an Dusenrohren befestigt sind. Mit diesen 
Rohren kann nach dem Spruhvorgang die aufgespruhte 
FlUssigkeit teilweise abgeblasen oder ganzlich entfernt 

25 werden. Die SpruhdUsen zum Verspruhen der FlUssigkeit 
sind mit Vorteil auf das freie Ende des zugehorigen 
Spruhrohres auf geschraubt und kbnnen sOmit leicht aus- 
gewechselt und/oder gereinigt werden. Daruber hinaus 
sind die SpruhdUsen gegenUber dem Spruhrohr gesondert 

30 verschwenkbar, wodurch auch hinterschni ttene FormteiTe 
grundlich ausgespruht werden kbnnen. 
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Zur Sicherstellung eines vol 1 automati schen DruckgieBbe- 
triebes ist es weiterhin vorteilhaft, wenn die Halte- 
elemente in an sich bekannter Weise als motorbetrie- 
bener Auslegearm ausgebildet sind und fest am Spritz- 
5 maschinengestell angeordnet. Um Steuerluft gezielt 
einzelnen Dosierventilen oder Gruppen von diesen zuzu- 
fiihren, soil schlieBlich eine Eingabevorrichtung in 
Form einer speicherprogrammierbaren Steuerung vorge- 
sehen sein, die automatisch nach uffnen der Form und 
10 Entfernen des Formlings den Spruhkopf positioniert und 
den Spriihzyklus ablaufen laBt. 

Die Erfindung ist anhand eines AusfUhrungsbeispieles in 
den Zeichnungsfiguren naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen schemati schen AufriB einer mit einer 
15 Vorrichtung zum Benetzen der Formober- 

flachen versehenen DruckguB-maschine, 

Fig. 2 eine perspekti vi sche Ansicht des Spriih- 
kopfes mit vom festen Tei 1 abgenommenem 
Spriihdiisentrager, 

20 Fig. 3 einen Schnitt durch den Spruhkopf in 
Endmontagestel lung, 

Fig. 4 einen Detai 1 schnitt .-durch den mit einem 
Dosierventil versehenen SprUhkopfbereich, 

Fig. 5 einen Detai 1 schnitt gemaB Fig. 4 mit einer 
25 weiteren Venti 1 ausbi 1 dung , 
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Die Vorrichtung 10 zum Benetzen von Formoberf 1 achen 12 
mit einer FlUssigkeit zu KUhl-, Reinigungs- und/oder 
Schmierzwecken soil an einer DruckgieBmaschine 14 Ver- 
wendung finden. Eine derartige Maschine besteht aus 

10 einem Maschinenbett 16 und darauf angeordneten Ma- 
schinenstandern 18, 20. Am 1 etztgenannten ist eine 
feststehende erste Formhalfte 22 befestigt, am Maschi- 
nenstander 18 sind Hydraul ikelemente 24 angebracht, 
durch welche ein Schlitten 26 mit einer daran be- 

15 festigten beweglichen zweiten Formhalfte 28 verschoben 
werden kann. In Fig. 1 bilden die beiden Formhalften 
22, 28 eine geschlossene Druckgi eBf orm mit einer Teil- 
fuge 30. 

Zum Einfuhren des GieBmateri al s in die geschlossene 
20 Form ist am Maschi nenstander 16 eine insgesamt mit 32 
bezeichnete Gi eBvorrichtung vorgesehen. 

Die Vorrichtung 10 zum Benetzen von Formoberf 1 achen 
mit einer FlUssigkeit weist einen Spriihkopf 40 auf, der 
mit einer Vielzahl von richtungsverstel lbaren SprUhdu- 

25 sen 42 versehen ist und einen Flussigkei ts- und einen 
Drucklufteingang hat. Innerhalb des Spruhkopfes 40 sind 
Kanale 44 zur Wei terleitung der an den Eingangen vor- 
liegenden Druckluft Oder FlUssigkeit zu den Spruhdusen 
42 vorgesehen,. in welchen einstellbare Drossel venti le 

30 46 zur gezielten Beei nf lussung der an die Spruhdusen 



5 



Ausf uhrungsf orm. 



3431253 



weitergeleiteten Druckluft- und/oder Flussigkeitsmenge 
angeordnet sind. Der Spriihkopf 40 besteht aus eineni 
festen Teil 48, das Uber Halteelemente 50, namlich 
einen horizontal und vertikal verschieb- und ver- 
5 schwenkbaren galgenartigen Aufbau 52 am Maschinen- 
stander 20 befestigt ist. Am festen Teil 48 des SprUh- 
kopfes 40 ist der mit den Sprlihdusen 42 versehene 
Spriihdlisentrager 54 leicht auswechsel bar angeordnet. 
Wie i nsbesondere aus Figuren 2 und 3 deutlich ersicht- 

10 lich ist, sind in dem festen Teil 48 die Fl iissi gkeits- 
und Drucklufteingange, die Kanale 44 und die Drossel- 
ventile 46 vorgesehen. Der Spriihdusentrager 54 stellt 
dagegen ein relativ einfaches Bauteil dar und weist 
Durchgangsbohrungen 56 auf, deren inneres Ende 58 mit 

15 den Austrittsdff nungen 60 der Kanale 44 fluchtet und 
deren auBeres Ende 62 mit den Sprlihdusen 42 verbunden 
i st. 

Wie sich aus Fig. 2 deutlich ergibt, ist der Spruhdu- 
sentrSger 54 als 1 anggestreckter Balken i. w. U-fdr- 

20 migen Querschnitts ausgebildet, der mit seinem U-Quer- 
haupt 64 an einer unteren Dichtflache 66 des blockartig 
ausgebi ldeten festen Teils 48 anliegt und mit seinen 
beiden U-Schenkeln 68, 70 das feste Teil 48 seitlich 
umgreift. Urn ein Aufschieben des SprUhdusentragers 54 

25 auf das feste Teil 48 in Bal kenl angsri chtung gleichsam 
als Vormontage zu ermoglichen, stehen von den Innensei- 
ten 74 der U-Schenkel 68, 70 in Bal kenl angsri chtung 
verlaufende Einschubrippen 76 ab, die in korres- 
pondierende La'ngsnuten 78 der Seitenwande des festen 

30 Teils 48 eingreifen. Beim gegenseitigen Aufschieben des 
SprUhdiisentrager 54 auf das feste Teil 48 haben belde 
Teile ein gegenseitiges Spiel dadurch, daB zwischen der 
sprUhdlisenseitigen Nutsei tenwandung 80 und der dieser 
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gegenuberliegenden Ri ppensei tenf 1 ache 82 in abdich- 
tender Endmontagestel 1 ung gemaB Fig, 3 ein lichter 
Abstand 84 gebildet wird, der groBer ist als die maxi- 
male Abstehlange von aus der Dichtflache 66 heraus- 
5 stehenden Teilen wie bei spi el swei se Dichtungen Oder 
nachfolgend naher beschri ebenen Venti 1 tei 1 en . 

Die i m festen Tei 1 48 angeordneten Drossel venti 1 e 46 
konnen verstellt werden, wozu am Spriihdusentrager 54 
Verstel lelemente vorgesehen sind, die durch einfache 

10 Anlage auf die Drossel venti le einwirken. Beim gezeigten 
Ausf uhrungsbei spi el sind die Verstel 1 elemente als manu- 
ell verdrehbare Ei nstel 1 schrauben 86 mit einem Imbus- 
kopf ausgebildet, die in mit der Venti 1 hauptachse 
koaxial verlaufenden Gev/i ndebohrungen 88 des Spruhdu- 

15 sentragers 54 ei ngeschraubt sind und mit ihren inneren 
Enden 90 einen aus der Dichtflache 66 teilweise heraus- 
stehenden Begrenzungsschi eber 92 von unten beaufschla- 
gen. 

Der nahere Aufbau der vorzugsweise verwendeten Drossel- 
20 ventile geht insbesondere aus Fi g • 4 hervor. Die Dros- 
selventile sind als durch Steuerluft pneumatisch 
steuerbare Dosi erventi 1 e ausgebildet und in einer Ven- 
tilbohrung 94 angeordnet. Wie bereits erwahnt, bestehen 
sie aus den mit der Ei nstel 1 schraube 86 zusammenwir- 
25 kenden Begrenzungsschi eber , sodann.einem Verstel! kol ben 
96, der auf seiner dem Begrenzungsschieber abgewandten 
Seite (Oberseite) 98 mit Steuerluft beaufschlagt ist 
und sich mit seiner Unterseite 100 mittels einer Druck- 
feder 102 am Begrenzungsschieber abstiitzt, wobei durch 
30 dessen axiale Stellung der Verschiebeweg des Verstell- 
kolbe-ns begrenzt wird, wie sich aus der Tei 1 schni ttdar- 
stellung der Ei nstel 1 schraube in Fig. 4 deutlich er- 
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gibt. Sodann 1st ein in Fig. 4 nicht dargestel Iter 
Sperrschieber 104 vorgesehen (vgl. Fig. 3),d er Uber 
eine Steuerstange 106 starr mit dem Verstel lkolben 96 
verbunden ist und in Sperrstellung mit einer Seiten- 
5 flache 108 einen in die Venti 1 bohrung 94 ei nmUndenden 
Flussigkeitskanal 110 sperrt bzw. in Off nungsstel lung 
bei Anlage des Verstel lkolbens 96 am Begrenzungsschie- 
ber 92 den Flussigkeitskanal 110 je nach Stellung der 
Ein-stellschraube 86 zumindest teilweise freigibt. 

10 Die Einschraubstellung der Ei nstell schraube 86 wird 
durch eine Sicherungsschraube 112 gegen unbeabsichtigte 
Verdrehung langfristig gesichert. Die in Fig. 3 gezeig- 
te Endmontagestellung (in dieser Stellung ergibt sich 
der lichte Abstand 84 im Nutbereich) wird durch im 

15 Spriihdijsentrager 54 angeordnete Halteschrauben 114 
vollzogen, die als sog. unverlierbare Schrauben ausge- 
bildet sind. 

Aus Fig. 4 wird deutlich, daB die Ei nstel 1 schraube 86, 
der Begrenzungsschieber 92 sowie der Verstel lkolben 96 
20 jeweils mit einer in Axialrichtung verlaufenden und 
zueinander fluchtenden Zentralbohrung 116 versehen 
sind, urn mit einem hakenartigen Gegenstand einen Durch- 
griff zum Sperrschieber 104 zu haben, urn diesen zu 
lockern, falls er einmal festsitzen sollte. 

25 Die Druckfeder 102 wird von einem ringartigen, 
elastischen Dampfungsgl ied 118 umgeben, urn bei Einbla- 
sen der Steuerluft durch den Steuerluf tkanal 120 ein 
zu hartes Auf ei nanderpral 1 en von Verstellkolben und 
Begrenzungsschieber zu vermeiden. 
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Figuren 5-7 zeigen unterschiedl iche Ausbildungen der 
oberern Enden der Sperrschieber 104, die gemaB Fig. 5 
geschlitzt oder gemaB Fig. 6 mit einer seitlichen Aus- 
nehmung 122 oder gemaB Fig. 7 kegel stumpf artig ausge- 
5 bildet sein konnen. 

Zur Verdrehsicherung der Ei nstell schraube 86 ist im 
Gewi ndebereich eine einen Abschnitt des Schraubenman- 
tels bildende Kunststof f ei nl age 124 vorgesehen, die 
eine gewisse Selbsthemmung der Ei nstel 1 schraube sicher- 
10 stellt. 

Die dem Spriihdusentrager 54 zugewandte Endstellung des 
Begrenzungsschiebers 92 ist durch eine Anschl agschraube 
126 festgelegt, die parallel zur Venti 1 bohrurtg 94 ver- 
ISuft und mit einem Sektor ihres Schraubenkopf es 128 
15 die Axialbewegung des Begrenzungsschiebers 92 nach 
auBen sperrt. 

Die Spruhdlisen 42 sind am Freiende 130 von biegbaren 
Sprlihrohren 132 angeordnet, die mit ihren Bef estigungs- 
enden 134 mit einem Bef estigungsgewi nde ( Uberwurfmutter 
20 136) zum Verschrauben mit einem afo Spriihdusentrager 54 
vorgesehenen Gegengewinde in Form eines Ei nschraubadap- 
ters 138 versehen sind. In gleicher Weise ist neben den 
Sprlihrohren 132 noch ein Diisenrohr 140 befestigt, an 
dessen Freiende eine Druckl uftdiise' angeordnet ist. 

25 Die Spruhdlisen 42 sind auf das Freiende 130 des. zuge- 
horigen Sprlihrohres 132 auf geschraubt und gegenUber der 
Rohrachse des Freiendes 130 aufgrund einer kugeligen 
Ausbildung gesondert verschwenkbar . 
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Zum gezielten Zufiihren von Steuerluft zu den einzelnen 
Drossel venti len 46 Oder Gruppen von diesen ist eine als 
speicherprogrammierbare Steuerung ausgebi 1 dete Eingabe- 
vorrichtung 142 am Maschinenbett 16 befestigt, die 
5 gleichzeitig auch zur Steuerung der Hydraul ikelemente 
24 und/oder der GieBvorrichtung 32 herangezogen werden 
kann. 
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